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２－８工程管理 

 
    ＡＴｏＭｓＱｕｂｅＡＴｏＭｓＱｕｂｅＡＴｏＭｓＱｕｂｅＡＴｏＭｓＱｕｂｅの工程管理では、所要量計算で生成された品目毎の PLAN オーダー(正味所要量)を 

品目マスタの工順情報で工程別に展開してリリースし、製造工順別オーダーを作成します。 

そして、加工や組立の作業指示・進捗管理・出来高報告などの業務処理を行います。 

    ※この社内工程には、工程外注も含まれており、工程外注に対する発注処理は 

     オーダーリリース後に、購買管理で実行することになります。 

 

    工程管理には、下記の１３個の機能があります。 

     ＜指示業務＞ 

      ●製造オーダー個別リリース 

      ●製造オ－ダ登録 

      ●製造オ－ダ一覧 

      ●作業者マスタ一覧 

      ●製造日程照会 

     ＜出来高業務＞ 

      ●出来高報告（製造オ－ダＮＯ） 

      ●出来高報告（品目） 

      ●出来高報告一括登録 

      ●ワ－クセンタ別製造オ－ダ照会 

      ●工順別出来高照会 

      ●作業進度検索 

      ●ワ－クセンタ別能力一覧 

      ●ワ－クセンタ別負荷照会 

 

    山崩し機能については、第２章－０８ｂ「工程管理_山崩し機能)」を参照下さい。 
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＜＜＜＜部品表部品表部品表部品表、、、、所要量計算所要量計算所要量計算所要量計算(ＭＲＰＭＲＰＭＲＰＭＲＰ)とととと製造製造製造製造オオオオ－－－－ダダダダ、、、、工程外注購買工程外注購買工程外注購買工程外注購買オオオオ－－－－ダダダダのののの関連関連関連関連＞＞＞＞ 

 

 

 

      部品表（構成情報＆工順情報） 

      

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ドリル 

 熱処理 

機械加工 

中間品Ｂ 

材料Ｃ 

所要量計算結果（品目単位） 

 品目   ｵｰﾀﾞ№ 納期   数量  内外製区分 

 中間品Ｂ     ４／２０ １０個 Ｍ 

 材料Ｃ  ORDER1 ４／１４ １０個 Ｐ 

内製 工順別オーダ（品目の工順単位） 

 品目   工順  ｵｰﾀﾞ№    作業  部門  納期   数量   外注区分 

 中間品Ｂ ０１０ M-ORDER1010 ドリル Ｘ班  ４／１７ １０個 Ｍ(社内加工) 

 中間品Ｂ ０２０ M-ORDER1020 熱処理 Ｙ社  ４／１９ １０個  Ｐ(外注) 

 中間品Ｂ ０３０ M-ORDER1030 機械  Ｚ班  ４／２０ １０個 Ｍ(社内加工) 

材料Ｃを加工して中間品Ｂが出来ます。 

 ３つの工程を経て製造されます。 

 

＜加工手順＞ 

 010 ドリル 社内Ｘ班 １日  

 020 熱処理 外注Ｙ社 ３日 ２０円 

 030 機械  社内Ｚ班 １日  

購買 外注注文書（品目の工順単位の外注工程のみ） 

 中間品Ｂ ０２０ M-ORDER1020 熱処理 Ｙ社  ４／１９ １０個 ２０円 
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＜＜＜＜作業指示書作業指示書作業指示書作業指示書、、、、出庫指示書出庫指示書出庫指示書出庫指示書発行発行発行発行からからからから実績報告実績報告実績報告実績報告までのまでのまでのまでの処理処理処理処理のののの流流流流れれれれ＞＞＞＞ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

製造個別リリ－ス 

 

ＭＲＰ処理 

ＰＬＡＮデ－タ 

作業指示デ－タ 

製造オ－ダ登録 

 

作業指示書 

出庫指示 

 

出庫指示表 

出庫伝票 

工程外注発注オ－ダ 

作成 

購買管理へ 

出庫報告入力 

 

出来高報告一括登録 

 

出来高報告 

（製造オ－ダ NO､品目） 

工順別出来高実績 

 

 

 

 

 

 

 

 

在庫管理機能 

 

 

 

 

 

 

 

 

購買管理機能 
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製造製造製造製造オーダーオーダーオーダーオーダー個別個別個別個別リリースリリースリリースリリース 
 着手日又は納期の指定期間内の製造オ－ダまたは品目の計画オーダーを表示後、リリースします。 

 リリ－スした計画オ－ダには、製造オ－ダＮＯが採番され製造オ－ダが新規作成されます。 

同時に作業指示書（ＰＤＦ）が発行されます。 

※作業指示書発行は、システムパラメ－タ「作業指示書出力制御区分」又は対象工程のワ－クセンタ 

マスタ「作業指示書発行区分」のチェックでコントロ－ルされます。 

 「作業指示書出力制御区分」 

       0：ワークセンターマスタの作業指示書発行区分により判定 

1：工順毎の出来高報告区分により判定 

       2：初工順のみを発行対象 

  ※作業指示書（ＰＤＦ）は、運用管理「帳票管理」画面で見る事が出来ます。 

作成された製造オ－ダには工順毎の着手日・納期が設定されますが、品目マスタ工順情報の工程別Ｌ／Ｔ 

が設定されているのが条件です。Ｌ／Ｔ設定がされていない場合は全ての工順の着手日・納期には 

初工順の着手日が設定されます。 

 

   ●作業指示書（一品一葉） 

 

  品目マスタの手配情報で「出庫指示書発行区分」を指定すると、リリ－ス後に出庫指示書（ＰＤＦ） 

 が出力可能です。 

  製造オ－ダリリ－スと同時に出庫指示書を発行する場合は、システムパラメ－タ 

「出庫指示書自動発行区分」を指定する事により可能になります。製造オ－ダ登録でも同様です。 

出庫指示書を纏めて発行する場合は、「出庫指示機能」で行います。 

   ※出庫指示の説明は、第２章－０９「在庫管理」「出庫指示」を参照下さい。 
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出来高報告出来高報告出来高報告出来高報告（（（（製造製造製造製造オオオオ－－－－ダダダダＮＯ）ＮＯ）ＮＯ）ＮＯ）    

  作業指示に基づき、工順毎の出来高を「製造オ－ダＮＯ＋工順」単位に数量及び実績工数を入力します。 

出来高報告対象の工順のみ登録が可能です。 

 ※品目マスタ工順情報の出来高項目にチェックを入れたワ－クセンタのみ登録可能です。 

  最終工程の出来高報告で当該品目の在庫入庫と構成品目のバックフラッシュ在庫払出しがされます。 

※バックフラッシュ在庫払出しは、構成品目の出庫報告区分が「００」又は「１０」の 

「バックフラッシュ指定」をしている品目が対象になります。 

前工順が出来高報告対象外の場合、みなしで自動登録を行います。 

  実績工数を登録した場合は、原価計算用デ－タとして使用されます。 

  出来高報告処理は当画面の「製造オ－ダＮＯ＋工順」単位か次機能の「ワ－クセンタ＋品目」単位の 

２種類がありますが、どちらの機能を使用するかはシステムパラメ－タ「出来高報告対象抽出項目区分」 

で決めます。 

   ※システムパラメ－タ「出来高報告対象抽出項目区分」 

     １: 製造オーダーNO、工順 

２: ワークセンター、品目 

     ３：両方使用 

 
出来高報告出来高報告出来高報告出来高報告（（（（品目品目品目品目））））    

  出来高報告を「ワ－クセンタ＋品目（＋製番＋工順）」単位で行なう場合に使用します。 

出来高報告（製造オ－ダＮＯ）と同様に出来高報告対象の工順のみ登録が可能です。 

指定した品目で製造オ－ダＮＯが若いオ－ダから出来高実績は登録されていく事になります。 

  品目の中に同一ワ－クセンタ－が複数存在する場合は工順を指定する事が必要です。 
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出来高報告一括登録出来高報告一括登録出来高報告一括登録出来高報告一括登録 
出来高報告には所定の CSVデ－タで一括登録を行なう方法があります。 

製造オ－ダＮＯ指定か品目指定のいずれかを画面から指定する必要があります。 

※所定の CSVデ－タを作成する EXCELマクロを AToMsQubeAToMsQubeAToMsQubeAToMsQube は提供しています。 

オンラインヘルプからダウンロ－ドが出来ます。 
  ※ＣＳＶレイアウトはオンラインヘルプを参照下さい。 

 

 

 

ワワワワ－－－－クセンタクセンタクセンタクセンタ別製造別製造別製造別製造オオオオ－－－－ダダダダ照会照会照会照会 
 指定したワ－クセンタを工順としている製造オ－ダＮＯの一覧表示を行ないます。 

 表示デ－タのうち、出来高報告を設定している工順の場合はチェックが出来る様になっており 

当画面から「出来高戻し」や「工順打ち切り」の指定が出来ます。 

  ※出来高戻し：オ－ダＳＴが（Ｒ：着手）に戻ります。出来高報告が登録出来る様になります。 

   打ち切り ：オ－ダＳＴが（Ｃ：完了）になります。 
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工順別出来高照会工順別出来高照会工順別出来高照会工順別出来高照会 
 指定した日付内に実績報告したデ－タを製造オ－ダＮＯ、工順単位に一覧表示します。 

 表示デ－タのうち、出来高報告を設定している工順にはチェックが出来る様になっており 

当画面から「出来高戻し」や「再作業指示書発行」の指定が出来ます。 

  ※出来高戻し：既存の実績デ－タは取消伝が出来高種別に設定され、戻し発生した実績として 

         赤伝デ－タが新規に作成されます。 

 当画面には外注工程に発注／受入を行った外注工程の実績デ－タも表示されます。 

 

 

 

作業者作業者作業者作業者マスタマスタマスタマスタ一覧一覧一覧一覧 
 出来高報告時に実績作業者を登録したい場合に、作業者マスタに登録を行ないます。 

 出来高報告で作業者ＩＤを設定したら、当マスタに登録されているかチェックを行ないます。 

 

 

製造製造製造製造オオオオ－－－－ダダダダ登録登録登録登録 
 製造オ－ダを新規作成したい場合に使用します。 

 指定した品目の品目マスタの工順情報から項目を取得して作成を行ないます。 

 作成後には作業指示書（ＰＤＦ）が自動発行されます。 

  着手日又は納期を設定後に自動計算ボタンを押下する事により、工順単位の着手日､納期を 

  工順Ｌ／Ｔから自動計算を行います。（工順Ｌ／Ｔは明細部の右側に表示されています。） 
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製造製造製造製造オオオオ－－－－ダダダダ一覧一覧一覧一覧 
   指定した条件に合致した製造オ－ダを製造オ－ダＮＯ、工順単位に一覧表示します。 

   表示デ－タのうち、チェックした製造オ－ダの工順単位の変更やオ－ダ打ち切り指示が出来ます。 

工順の情報を変更した場合、出来高報告対象区分になっている工順は、作業指示書が発行されます。 

    ※出来高報告対象外の工順情報を変更しても、出来高対象工順の発行がされるので注意下さい。 

    ※「一括オ－ダ打ち切り」は製造オ－ダ一覧機能権限とは別に付与する必要がありますので 

     使用する場合は、システム管理者（クオリカ）にご連絡下さい。 

 

 

 

 

ワワワワ－－－－クセンタクセンタクセンタクセンタ別能力一覧別能力一覧別能力一覧別能力一覧 
 ワ－クセンタの能力（マン工数、マシン工数、製造数量）をある期間内だけ設定変更を行ないたい時に 

日別・シフト別に登録を行ないます。 

   ※通常のワ－クセンタの標準能力は、ワ－クセンタマスタに登録を行ないます。 

      ※画面のシフト項目は、標準カレンダ－に指定しているシフトパタ－ン設定に影響します。 

     （シフトの考え方は、マスタ管理「カレンダ－種別マスタ保守」を参照下さい） 

 登録した内容は「ワ－クセンタ別負荷照会」で使用されます。 

 

 

 

 

 

 

 



第２章 主要機能 

2-08-9 

ワワワワ－－－－クセンタクセンタクセンタクセンタ別負荷照会別負荷照会別負荷照会別負荷照会 
  指定した年月（、ワ－クセンタ）に該当する製造オ－ダを対象に、ワ－クセンタ別に負荷、能力、 

それらの差異を表示し、高負荷・低負荷を照会します。 

  ワ－クセンタ能力は前述した「ワ－クセンタ別能力一覧」で登録した内容を優先表示し、それ以外は 

ワ－クセンタマスタに登録した標準能力を表示します。 

※能力区分で「マン」、「マシン」を指定した場合は、ワ－クセンタに設定した能力がそのまま 

能力に表示され、製造オ－ダの製造指示数と品目マスタ工数情報に登録した工数から計算した値 

を負荷として表示されます。 

   ※但し、製造オ－ダリリ－ス前に品目マスタ工数情報が登録されていないと有効にはなりません。 

    製造オ－ダリリ－ス後に、品目マスタ工数情報に登録しても反映にはなりませんので注意下さい 

    品目マスタ工数情報が有効になるのは、以降にリリ－スした製造オ－ダになります。 

※能力区分で「数量」を指定した場合は、ワ－クセンタに設定した能力がそのまま能力に表示され 

製造オ－ダの製造指示数が負荷として表示されます。 

※能力区分で「重量」を指定した場合は、ワ－クセンタに設定した能力がそのまま能力に表示され 

製造オ－ダの製造指示数と重量から計算した値が負荷として表示されます。 

 

 

  製造日程照会製造日程照会製造日程照会製造日程照会 
製造オーダーの製造日程を製造オーダーの着手から納期までを色付きで表示します。 

 

 

 


